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STRUKTURA - OPIS PROGRAMA 

 

1. Naziv/ime programa  
 
Operater/operaterka na CNC obdelovalnem stroju 

2. Namen/cilj programa 
 
Udeležencem podati znanja o: 
• Vrsti in delovanju CNC obdelovalnih strojev. 

• Poznavanju krmilnikov in ostalih delovnih sredstev na CNC stroju. 

• CNC programiranju na stružnici in frezalnem stroju. 

• Poznavanju orodij za obdelavo. 

• Pripravi CNC stroja za obdelavo in izdelati izdelek.  

• Izvedbi korekcije obdelave in menjavi orodij. 

• Uporabi merilnih naprav za izvedbo kontrole dimenzij. 

• Varnem delu na CNC stroju. 

3. Ciljna skupina udeležencev  
 
Zaposlene, lahko tudi brezposelne osebe, ki imajo končano nižje, srednje 
poklicno ali strokovno izobraževanje in si želijo pridobiti dodatno 
usposobljenost za delo na CNC obdelovalnemu stroju, ki je temelj vsake 
sodobne in tehnološko razvite proizvodnje.   

 

4. Obseg/trajanje programa 
 
64 ur 

5. Vsebine programa 
 
• Uvod in delovanje CNC strojev.  
• Orodja za obdelavo kovinskih in nekovinskih materialov.  
• Delo s CNC stroji in vrste krmilnikov.  
• Osnove CNC programiranja.  
• Osnove obdelave materialov z odrezovanjem.  
• Enostavna obdelava struženja na CNC stroju.  
• Enostavna obdelava frezanja na CNC stroju.  
• Priprava CNC stroja in postavitev izhodiščne točke.  
• Sestavljanje in vpenjanje orodij v CNC stroj.  
• Odmerjanje orodij na stroju in vnašanje podatkov orodij.  
• Pisanje enostavnega CNC programa in vnašanje v krmilnik.  
• Testiranje CNC programa in izdelava testnega kosa.  
• Kontrola dimenzij in kvalitete površine izdelka.  
• Preventivni pregled CNC strojev. 

6. Organizacija izvedbe programa  
 
2 x na teden po 4 ure (16 tednov) teoretičnega in praktičnega izobraževanja 
(popoldan). 

7. Vpisni pogoji 
 
V program se lahko vključi vsak, ki je zaključil oz. ima najmanj končano:  
• nižje ali srednje poklicno izobraževanje strojništva ali mehatronike, 
• srednje strokovno izobraževanje tehnične ali naravoslovne smeri, 
• srednje poklicno ali strokovno izobraževanje katerekoli druge smeri 

in vsaj 3 leta delovnih izkušenj na področju obdelave kovin. 



8. Končni izkaz usposobljenosti 
 

Udeleženec prejme potrdilo o uspešno zaključenem usposabljanju z 
navedenimi poklicnimi kompetencami. Po opravljenem usposabljanju, 
pa lahko pristopijo k preverjanju in potrjevanju NPK za Operater/operaterka 
na CNC stroju.  

9. Ključne kompetence/ znanja/, ki jih udeleženec pridobi po zaključku programa 
 

• Načrtuje, pripravi, izvede in kontrolira lastno delo. 
• Upošteva ukrepe za racionalno rabo energije, materiala in časa. 
• Pripravi delovno mesto (CNC stroj) in potrebno delovno in merilno orodje. 
• Pozna dela in postopke, pred začetkom dela na CNC stroju. 
• Opravi pregled stroja pred začetkom dela. 
• Bere tehniško tehnološko dokumentacijo. 
• Izbira programske rutine in obdelovalne parametre. 
• Pripravlja CNC – programe za obdelavo. 
• Prenaša CNC program na stroj in ga testira. 
• Izvede manjše popravke programa. 
• Upravlja krmilnik stroja. 
• Vpenja in umerja orodja ter pritrjuje obdelovance. 
• Nastavlja strojne parametre. 
• Izdela izdelek na CNC stružnici in frezalnemu stroju. 
• Uporablja merilna in kontrolna orodja. 
• Izvede kontrolo izdelka in po potrebi korigira orodje oz. program. 
• Po potrebi prekinja programsko delo in posega v proces npr. zamenjava  
    orodja. 
• Dela varno, v skladu s pravili o varnosti in zdravju pri delu. 

10. Gradivo  
 
Udeleženci usposabljanja prejmejo pripravljeno delovno gradivo in podloge za 
vaje. 

11. Izobrazba in kompetence predavatelja oz. izvajalca  
 
Predavatelj izpolnjuje pogoje, ki jih predpisuje zakonodaja za učitelja 
strokovno – teoretičnih predmetov in praktičnega pouka na področju 
strojništva. 

12. Materialni, tehnični, prostorski in drugi pogoji za izvedbo programa 

Za izvedbo programa so zagotovljeni materialni in tehnični pogoji, in sicer: 

 Učilnica z IKT tehnologijo 

 Programski paket WinNC za upravljanje in programiranje CNC strojev  

 CNC stroji za struženje in frezanje  

13. Drugo – morebitne posebnosti programa 
 
Usposabljanje se izvaja na CNC stružnici in CNC frezalnem stroju s krmilniki 
Siemens Sinumerik 840D.  

14. Pripravljavec programa 
 
Srečko Vidovič, vodja MIC 

 


