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STRUKTURA - OPIS PROGRAMA 

 

1. Naziv/ime programa  
 
OSNOVE AVTOMATIZACIJE S PLK (Programirljivi Logični Krmilniki) 
 

• Namen/cilj programa 
 

Udeležencem podati znanja o: 
• konfiguraciji strojne opreme za avtomatizacijo in programiranje PLK – ja, 

• prednosti uporabe PLK-ja v avtomatizaciji procesov,  

• optimalni izbiri PLK-ja in razširitvenih modulov za avtomatizacijo določenega 

procesa,  

• osnovnih funkcijah programiranja PLK-ja, 

• programiranju PLK-ja na primeru praktične naloge (osnovno kombinacijsko in 

koračno krmilje). 

 

2. Ciljna skupina udeležencev  
 
Zaposlene osebe - strokovni delavci, inženirji in razvojni tehnologi, ki se 
ukvarjajo z avtomatizacijo procesov in želijo izboljšati kompetence na področju 
uporabe PLK-ja v avtomatizaciji procesov ter osebe, ki si želijo dvigniti znanje 
za osebni razvoj in si izboljšati konkurenčnost na trgu dela. 
 

3. Obseg/trajanje programa 
 
24 ur (6 x 4 ur) 

 

4. Vsebine programa 
 
• Osnove industrijskih krmilnikov (priklop naprav, nastavljanje),  
• programiranje krmilnika SIEMENS S7-1200 na konkretnem primeru,  
• pregled diagnostike, izdelava vizualizacije za določeno uporabo. 
 

5. Organizacija izvedbe programa  
 
2 x na teden po 4 ure (tri tedne) teoretičnega in praktičnega izobraževanja  
(popoldan) 

 

VSEBINE Število ur 

teorija vaje 

Osnove industrijskih krmilnikov (priklop naprav, 
nastavljanje). 
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Programiranje krmilnika SIEMENS S7-1200 na 
konkretnem primeru ter izdelava vizualizacije na 
SIEMENS KTP700 Basic za določeno uporabo. 
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Izdelava naloge – izdelava programa za PLK, izdelava 
vizualizacije, simulacija, testiranje programa in 
vizualizacije. 
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6. Vpisni pogoji 



 
V program se lahko vključi vsak, ki je zaključil oz. ima najmanj končano:  
• srednjo poklicno šolo tehnične smeri ali 
• srednjo strokovno šolo tehnične ali naravoslovne smeri oz. 
• srednjo poklicno ali strokovno šolo katerekoli druge smeri in vsaj 3 leta 

delovnih izkušenj na področju avtomatizacije. 
 

7. Končni izkaz usposobljenosti 
 

Udeleženec prejme potrdilo o uspešno zaključenem usposabljanju z 
navedenimi poklicnimi kompetencami. 
 

8. Ključne kompetence/znanja, ki jih udeleženec pridobi po zaključku programa 
 

• Zna konfigurirati strojno opremo za avtomatizacijo procesov, 
• zna izbrati optimalni PLK in razširitvene module za določen proces,  
• pozna parametriranje PLK-ja in izdelavo uporabniškega programa,  
• zna povezati senzorje in aktuatorje na vhode in izhode PLK-ja,  
• zna izdelati program za osnovne kombinacijske in koračne procese, 
• zna ravnati z industrijskimi krmilniki,   
• izvede simulacijo realnih procesov. 
 

9. Gradivo  
 
Udeleženci usposabljanja prejmejo vnaprej pripravljeno delovno gradivo in 
podloge za vaje. 

 

10. Izobrazba in kompetence predavatelja oz. izvajalca  
 
Predavatelj izpolnjuje pogoje, ki jih predpisuje zakonodaja za učitelja 
strokovno – teoretičnih predmetov in praktičnega pouka na področju  
elektrotehnike oz. mehatronike in ima veliko let izkušenj s poučevanjem 
dijakov in študentov ter praktične izkušnje projektiranja in izdelave 
avtomatiziranih procesov. 
 

11. Materialni, tehnični, prostorski in drugi pogoji za izvedbo programa 

Za izvedbo programa so zagotovljeni materialni in tehnični pogoji, in sicer: 

 učilnica z IKT tehnologijo, 

 ustrezno programsko orodje in  

 didaktična učila za avtomatizacijo. 
 

12. Drugo – morebitne posebnosti programa 
 
Program se izvaja v povezavi podajanja teoretičnih in praktičnih znanj. 

 

13. Pripravljavec programa 
 
Srečko Vidovič, vodja MIC 
mag. Marjan Bezjak, univ. dipl. inž. el., učitelj strokovno teoretičnih predmetov 
in višješolski predavatelj 
 

 


